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PROCEDE POUR CHARGER ET ECHANGER LES CYLINDRES DES 
GROUPES IMPRIMEURS D'UNE MACHINE D'IMPRESSION ET DISPOSITIF 
POUR LA MISE EN CEUVRE DU PROCEDE 

5 La presente invention se rapporte a un procede pour charger et 

echanger les cylindres des groupes imprimeurs d'une machine d'impression et 
a un dispositif pour la mise en ceuvre du procede. 

Generalement, une machine d'impression comporte plusieurs 
groupes imprimeurs disposes, par exemple dans le cas d'une imprimeuse 

10 flexographique en ligne, I'un a la suite de I'autre. Dans ce genre de machines, 
chaque groupe imprimeur comprend un cylindre porte-cliche sur lequel I'encre 
est deposee par un cylindre trame, communement appele "cylindre anilox" par 
les praticiens. Ce cylindre trame est encre, de fagon bien connue, au moyen 
soit d'une chambre a racles, soit d'un cylindre encreur associe a un encrier. Le 

15 cylindre porte-cliche imprime directement, par contact, la matiere a imprimer, 
cela en utilisant un cylindre presseur appliquant la matiere a imprimer contre le 
cylindre porte-cliche. Les cylindres trames presentent, a leur circonference, des 
alveoles destinees a retenir I'encre devant etre deposee sur le cliche du 
cylindre porte-cliche. Le volume, par unite de surface, de ces alveoles varie en 

20 fonction des travaux que Ton desire realiser. Ainsi, il sera necessaire de prevoir 
Tutilisation de cylindres trames differents pour chaque travail specifique que Ton 
desire realiser. Cela implique obligatoirement de proceder a I'echange de ces 
cylindres trames en fonction de la qualite depression que Ton veut obtenir, un 
cylindre trame utilise pour une impression comportant de grands "a plats", c'est 

2 5 a dire de grandes surfaces encrees uniformement, ne conviendra pas pour des 

impressions plus fines ne comportant pas des "a plats" importants. 

Des solutions pour echanger un cylindre trame ont deja ete 
proposees. Une de ces solutions est decrite dans le brevet CH 686 355 A5. 
Dans ce brevet, Techange du cylindre trame est effectue au moyen d f un chariot 

3 0 comportant des supports de cylindre trame. Pour echanger un cylindre trame, 

ce chariot est introduit lateralement entre deux groupes imprimeurs et, le 
cylindre trame, ayant ete prealablement libere des ses paliers, est amene au 
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niveau des supports de cylindre trame du chariot. Le chariot peut etre realise 
de differentes facons et comporter soit un systeme de levage a croisillons soit 
des verins agissant directement sur le mouvement vertical des supports de 
cylindre trame. Le cylindre trame ayant ete amene au niveau des supports de 
cylindre trame, ceux-ci seront deplaces vers le haut de maniere a entre en 
contact avec le cylindre trame pour le supporter. Le chariot sera ensuite retire 
lateralement d'entre les groupes imprimeurs et amene, a I'exterieur de la 
machine, vers un poste de traitement ou I'on pourra proceder a I'enlevement du 
cylindre trame utilise et a son remplacement par un nouveau cylindre trame. Le 
remplacement du cylindre trame ayant ete effectue, le chariot sera a nouveau 
introduit entre les groupes imprimeurs et le nouveau cylindre trame sera mis en 
place en repetant, a I'inverse, les memes operations que lors de son extraction 
du groupe imprimeur. Une autre solution, sensiblement identique a celle que 
nous venons de decrire ci-avant, fait I'objet du brevet europeen EP 0 401 636 
B1. 

Les deux solutions qui viennent d'etre mentionnees presentent 
toutes I'inconvenient d'obliger un operateur a s'introduire entre les groupes 
imprimeurs pour proceder a I'echange des cylindres trames, ce qui necessite 
de sa part une attention particuliere quant a sa securite. Un autre inconvenient 
reside dans la duree relativement importante pour realiser I'operation 
d'echange des cylindres trames, ce qui immobilise d'autant le fonctionnement 
de la machine reduisant par la sa productivity . 

La presente invention a pour but de supprimer les inconvenients 
precites en proposant un precede et un dispositif pour echanger les cylindres 
des groupes imprimeurs d'une machine d'impression dans lequel la securite de 
I'operateur soit assuree de facon la plus parfaite possible tout en diminuant au 
maximum le temps necessaire a I'operation d'echange des cylindres trames. 

A cet effet, le precede selon I'invention comprend les etapes 

suivantes : 

a) pour le chargement des cylindres trames dans une station de 
stockage, dans des stations de reserve et dans une position de travail dans les 
groupes imprimeurs, a : ■ 
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- amener premierement, a I'aide d'un chariot de transport, un 
premier cylindre trame dans une station de chargement situee a I'entree d'un 
margeur; 

- amener, a I'aide d'un robot, le cylindre trame, pris de la station de 
5 chargement, soit dans la station de stockage situee dans la partie inferieure du 

margeur, soit dans I'une des stations de reserve situees dans I'un des groupes 
imprimeurs, soit dans une position de dechargement de Tun des groupes 
imprimeurs; 

- amener ensuite a I'aide du chariot de transport, prealablement 
10 recharge, un second cylindre trame dans la station de chargement; 

- amener, a I'aide du robot, le second cylindre trame, pris de la 
station de chargement, soit dans la station de stockage situee dans la partie 
inferieure du margeur, soit dans Tune des stations de reserve situees dans Tun 
des groupes imprimeurs; 

15 - amener ensuite a I'aide du chariot de transport, prealablement 

recharge, un enieme cylindre trame dans la station de chargement; 

- introduire, a I'aide du robot, I'enieme cylindre trame, pris de la * 
station de chargement, soit dans la station de stockage situee dans la partie 
inferieure du margeur, soit dans Tune des stations de reserve situees dansjl'un 

20 des groupes imprimeurs; 

- introduire, a 1'aide du robot, Tun des cylindres trames pris, soit du 
chariot de transport, prealablement recharge, soit de la station de stockage ou 
soit de Tune des stations de reserve situees dans Tun des groupes imprimeurs, 
sur un dispositif de transport qui I'amenera dans sa position de travail, dans son 

2 5 groupe imprimeur respectif; 

- positionner et fixer le cylindre trame dans sa position de travail 
dans son groupe imprimeur respectif; 

b) pour Techange d'un cylindre trame dans un des groupes 
imprimeurs, a : 

3 0 - liberer le cylindre trame a echanger de sa position de travail; 

- amener, a I'aide du dispositif de transport, le cylindre trame a 
echanger, dans une position de dechargement; 
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- amener, a I'aide du robot, le cylindre trame a echanger, de la 
position de dechargement, soit a un emplacement libre de la station de reserve 
du groupe imprimeur concerne, soit I'amener, toujours a I'aide du robot, a un 
emplacement libre de la station de stockage, soit I'amener, toujours a I'aide du 

5 robot sur le chariot de transport prealablement decharge; 

- prendre, a I'aide du robot, le cylindre trame de rempiacement, soit 
dans la station de reserve du groupe imprimeur concerne, soit dans la station 
de stockage, soit sur le chariot de transport; 

- amener, a I'aide du robot, le cylindre trame de rempiacement sur 
10 le dispositif de 

- transport qui I'amenera dans sa position de travail et fixer le 
cylindre trame de rempiacement dans sa position de travail. 

Le dispositif pour charger et echanger les cylindres des groupes 
imprimeurs d'une machine d'impression, pour la mise en oeuvre du precede 

15 selon la revendicationl , comprend une station de chargement, comportant un 
chariot de transport pour cylindres frames, suivie d'une station de stockage de 
cylindres trames, des stations de reserve agencees dans chaque groupe 
imprimeur, des moyens pour transporter les cylindres frames, soit de la station 
de chargement, soit de la station de stockage jusqu'a une position d'attente 

2 o situee dans la station de reserve de I'un des groupes imprimeurs, lesdits 

• moyens pour transporter les cylindres trames etant agences de fagon a pouvoir 
prendre un cylindre trame soit d'une position de reserve, soit de la station de 
stockage ou soit de la station de chargement pour I'amener dans sa position de 
travail, lesdits moyens pour transporter les cylindres trames etant egalement 

2 5 agences de fagon a pouvoir retirer un cylindre trame de sa position de travail 
pour I'amener indifferemment soit dans une position de reserve, soit dans la 
station :de stockage ou soit dans la station de chargement et en ce qu'il 
comprend des moyens de pilotage desdits moyens pour transporter les 
cylindres trames. 

30 Selon un mode de realisation avantageux, les moyens pour 

transporter les cylindres trames sont cbnstitues d'un dispositif de transport 
travaillant conjointement avec un robot. 
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Selon un autre mode de realisation, le robot est agence pour 
pouvoir se deplacer sur des rails disposes parallelement entre des parties 
inferieures des groupes imprimeurs, Tun de ces rails comportant une 
cremaillere dans laquelle s'engrene un pignon d'une boite d'engrenages 
5 accouplee a un moteur-reducteur. 

Selon une autre configuration avantageuse, le robot comprend un 
dispositif de levage constitue par des leviers en "X" solidaires d'un chassis de 
base, lesdits leviers supportant une semelle munie d'organes de, support pour 
les cylindres trames. 
10 L'invention sera mieux comprise a Taide de la description qui va 

suivre et qui represente un exemple d'execution, sans caractere limitatif, illustre 
au moyen des dessins annexes dans lesquels : 

Les figures 1 a 19 illustrent schematiquement les differentes etapes 
d'un procede pour echanger les cylindres trames d'une machine d'impression 
15 flexographique (Pour des raisons de clarte, les signes de reference identiques 
a ceux de la figure 1 n'ont pas ete indiques sur les figures 2 a 19). 

La figure 20 est une vue en perspective de la partie inferieure d!une 
machine d'impression flexographique. 

La figure 21 est une vue en perspective d'un organe de chargement 
2 0 et de dechargement des cylindres trames et 

La figure 22 est une vue en perspective d'un chariot de transport de 
cylindres trames. 

La figure 1 represente schematiquement une machine d'impression 
flexographique comprenant une station de marge 1 suivie par des stations 

2 5 d'impression ou groupes imprimeurs 2, 3, 4, 5. La station d'impression 5 est 

quant a elle suivie par une station de reception 6. Les feuilles a imprimer, non 
representees, sont transporters au travers de ces differentes stations au 
moyen de transporters a aspiration 7: Chaque groupe imprimeur 2 a 5 
comporte un cylindre imprimeur 8, un cylindre presseur 9 et un cylindre trame 

3 0 ou "anilox" 10. Chaque groupe imprimeur 2 a 5 comporte egalement une 

station de stockage 11 pour cylindres trames 17. Chacun de ces groupes 
imprimeurs 2 a 5 est aussi equipe d'un dispositif de transport 13 pour les 
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cylindres trames 10 en fonction dans son groupe imprimeur respectif. Ce 
dispositif de transport 13, de construction bien connue, peut etre associe avec 
un dispositif d'engagement et de degagement des paliers des cylindres trames 
10, dispositif lui aussi bien connu et done non represents sur cette figure. Une 
station de reserve 14 est aussi amenagee dans la partie inferieure de la station 
de marge 1. Dans la presente execution, cette station de reserve 14 comporte 
des emplacements pour quatre cylindres trames 1 7. II est bien evident que ce 
nombren'est pas limitatif et que Ton pourrait prevoir un nombre soit plus 
restreint ou soit plus important d'emplacements pour les cylindres trames dans 
la station de reserve 14. II est egalement prevu de faire preceder la machine 
d'impression flexographique par une station d'alimentation 16 en cylindres 
trames 17. Cette station d'alimentation 16 est equipee avec un chariot de 
transport 18 pouvant etre insere ou retire manuellement ou automatiquement" 
de cette station d'alimentation 16. La machine d'impression flexographique 
representee sur cette figure comprend encore un robot 19, represente ici dans 
sa position de repos 19a, prevu pour I'echange des differents cylindres trames 
10 des groupes imprimeurs 2 a 5. Dans cette figure, la machine d'impression 
flexographique est representee en fonctionnement, e'est a dire que tous les 
cylindres trames 10 sont en contact operationnel avec leurs cylindres 
imprimeurs 8 respectifs. 

La figure 2 represente la machine d'impression flexographique de la 
figure 1 en phase d'echange du cylindre trame 10 du groupe imprimeur 2. Cet 
echange du cylindre trame 10 est necessite lors d'un changement de travail 
obligeant ('utilisation d'un cylindre trame 17 possedant une configuration de ses 
alveoles plus adequate que la configuration des alveoles du cylindre trame 10 
pour realiser le nouveau travail. Ainsi que represente par la figure 2, le cylindre 
trame 10, dont les paliers ayant ete prealablement degages de leurs logements 
dans les batis lateraux du groupe imprimeur 2, soit manuellement, soit 
automatiquement a I'aide d'un dispositif connu, par exemple un dispositif de 
degagement des paliers par deverrouillage et pivotement, est eloigne de sa 
position de travail 10a parle dispositif de transport 13, cela jusque dans une 
position de dechargement 10b. 
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La figure 3 illustre Vune des etapes suivantes de Pechange du 
cylindre trame 10, en particulier I'etape dans laquelle le robot 19 commence a 
se deplacer en direction du groupe imprimeur 2, dans le sens indique par la 
fleche 20. 

La figure 4 montre le robot 19 qui s'est deplace de fagon a venir 
occuper la position 19b dans le groupe imprimeur 2. 

La figure 5 represente le robot 19 dans la position 19b apres que 
son dispositif de levage 21 ait ete actionne de fagon a ce que son organe de 
support 23 du cylindre trame 10 vienne se placer sous le niveau inferieur du 
cylindre trame 10. Ensuite, ainsi que represente sur la figure 6, le robot 19 est 
deplace dans une position 19c, cela dans la direction indiquee par la fleche 22. 
Son dispositif de levage 21 est a nouveau actionne de maniere a ce que 
Torgane de support 23 soit amene au contact du cylindre trame 10. L'etape< 
suivante consiste, ainsi que le represente la figure 7, a deplacer le robot 19, 
charge du cylindre trame 10, dans la direction indiquee par la fleche 24, jusque 
dans la position 19b qu'il occupait auparavant (voir aussi les figures 4 et 5). 
Toujours dans cette position 19b t le dispositif de levage 21, supportant le ~ 
cylindre trame 10, est alors abaisse comme cela est represente sur la figure 8. 

La figure 9 represente le robot 19 dans la sequence suivante, c'est 
a dire dans la position 19d, au cours de laquelle il aura ete deplace, toujours 
avec son dispositif de levage 21 en position abaissee, dans le groupe 
imprimeur 2. Dans cette position 19d, le robot 19 aura amene le cylindre trame 
10 a la verticale d f une position de stockage 25 de cylindre trame situee dans la 
station de reserve 11. Le dispositif de levage 21 du robot 19 sera maintenant 
commande de fagon a ce qu'il soit deplace verticalement en direction de la 
position de stockage 25 dans laquelle le cylindre trame 10 sera depose sur des 
supports lateraux, non representees ici, de la station de reserve 11. Cette 
disposition est representee par la figure 10. 

Ainsi que represente sur.la figure 11, le robot 19 sera alors deplace, 
sans la direction representee par la fleche 26 jusqu'a une position 19e dans 
laquelle I'organe de support 23 du dispositif de levage 21 se trouvera a la 
verticale de Templacement de stockage d'un nouveau cylindre trame 17 destine 
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a remplacer le cylindre trame 10 qui a ete retire de sa position de travail 10a. 
Toujours dans la position 19e, le dispositif de levage 21 sera commande de 
fagon a ce qu'il soit deplace verticalement en direction du cylindre trame 17 se 
trouvant dans sa position de stockage 27 dans la station de reserve 1 1 , jusqu'a 
5 ce que I'organe de support 23 vienne en contact avec le cylindre trame 17, 

comme cela est represente par la figure 17. A cet instant, le dispositif de levage 
21 supportant le cylindre trame 17 sera abaisse (voir figure 13) et le robot 19 
sera deplace dans la direction indiquee par la fleche 28 (voir figure 14) jusqu'a 
la position 19b qu'il occupait deja auparavant lors de I'operation d'echange du 

1 o cylindre trame 1 0 (voir aussi les figures 4, 5 et 8). Le dispositif de levage 21 du 

robot 19 sera alors actionne verticalement de facon a amener le cylindre trame 
17 au voisinage du dispositif de transport 13, comme cela est represente sur la 
figure 15. 

La figure 16 montre que le robot 19 sera ensuite deplace une 
15 nouvelle fois, dans la direction indiquee par la fleche 29, dans la position 19c 
qui est identique a la position qu'il occupait dans la description de la figure 6. Le 
cylindre trame 17 sera alors depose, dans la position 17b sur I'entree du 
dispositif de transport 13. En reference maintenant avec la figure 17, le robot 
19 sera a nouveau deplace, dans la direction indiquee par la fleche 30, jusque 
20 dans la position 19b (voir aussi les figures 4, 5, 7, 8, 14 et 15) puis actionne 
vers le bas pour venir occuper I'emplacement qu'il occupait sur les figures 8 et 
14. Le robot 19 pourra ensuite etre finalement deplace, dans la direction 
indiquee par la fleche 31, jusque dans sa position de repos 19a. Nous venons 
de decrire le remplacement du cylindre trame 10 par un nouveau cylindre 

2 5 trame 17 dans le groupe imprimeur 2. Dans cette operation, le nouveau 

cylindre trame 17 a ete preleve de la station de reserve 1 1 de ce groupe 
imprimeur 2. Cependant, il serait tout a fait envisageable, cela en'fdnction des 
necessites inherentes a un travail donne, de prelever un nouveau cylindre 
trame de n'importe quelle station de reserve 1 1 des autres groupes imprimeurs 

3 0 3 a 5 ou de la station de reserve 14 situee sous la station de marge 1 ou meme 

du chariot de transport 18 situe dans la station d'alimentation 16, cela en 
amenant le robot 19 dans une position 19f, telle que representee en traits 
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interrompus sur la figure 19, de fagon a ce qu'il puisse venir prelever un autre 
cylindre trame* 17. II serait aussi possible d'imaginer d'equiper toutes les 
stations de reserve 1 1 de deux cylindres trames 17 et de laisser libre un 
emplacement pour cylindre trame soit dans la station de reserve 14 situee sous 
5 la station de marge 1 , soit sur le chariot de transport 18 place dans la station 
d'alimentation 16. Dans I'eventualite que nous venons de mentionner, il est 
evident que le pilotage du robot 19 devrait correspondre au choix de Tune ou 
Tautre des solutions adoptees pour I'echange des cylindres trames. Dans 
I'exemple que nous venons de decrire, c'est a dire le remplacement du cylindre 

10 trame 10 du groupe imprimeur 2 par un cylindre trame 17 preleve de la station 
de reserve 11 de ce groupe imprimeur, ce remplacement peut s'effectuer "en 
temps masque" c'est a dire sans que la machine d'impression flexographique 
soit arretee. Dans ce cas, il est possible d'effectuer un travail ne necessitant 
que I'emploi des groupes imprimeurs 3 a 5. 

15 Un exemple d'execution d'un dispositif pour la mise en ceuvre du 

precede sera maintenant decrit en reference avec les figures 20 a 22. 

La figure 20 est une vue en perspective de la partie inferieure 32 
d'une machine d'impression flexographique comportant cinq groupes 
imprimeurs 2, 3, 4, 5 et 33 precedes d'un margeur 1. Chaque groupe imprimeur 

20 2,3,4,5 et 33 est forme de deux batis lateraux dont seules les parties 

inferieures 34 ont ete representees sur cette figure. Le margeur 1 est lui aussi 
forme de deux batis lateraux dont seules les parties inferieures 35, constituant 
la station de reserve 14, ont ete representees. Chaque partie inferieure 34, 
respectivement 35 est equipee d'organes de support 36 destines a recevoir les 

2 5 extremites des cylindres trames (non representes sur cette figure). Dans 

Texemple choisi, les parties inferieures 34 comportent chacune deux organes 
de support 36 alors que les parties inferieures 35 de la station de reserve 14 en 
comportent quatre. Les parties inferieures 34, 35 sont montees sur un rail 
d'alignement 37, respectivement 38. Le dispositif comprend encore deux 

3 0 chemins de roulement 39 et 40 dont Tun, le chemin de roulement 40 est muni 

d'une cremaillere 41. Ces deux chemins de roulement 39 et 40 sont destines a 
servir de guidage pour le robot 19 represents ici en position dans le groupe 
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• imprimeur 33. Le chariot de transport 18, qui n'est pas represents surla figure 
viendra se placer dans la zone 42 situee juste avant la station de reserve 14 
localisee a la partie inferieure du margeur 1. 

La figure 21 est une vue en perspective d'un organe de chargement 
et de dechargement des cylindres frames 17, defini dans cette description, 
comme etant le robot 19. Ce robot 19 est constitue par un chassis de base 43 
comportant a ses parties avant et arriere un dispositif de securite 44. Le 
chassis de base 43 est agence de fagon a supporter le dispositif de levage 21 
constitue par un elevateur forme de leviers en "X" 45 et 46 supportant une 
semelle 47 sur laquelle est fixe I'organe de support 23 pour les cylindres 
trames. Cet organe de support 23 est ici constitue de deux pieces en V 48 et 
49. L'elevateur du dispositif de levage 21 est commande au moyen d'un moteur 
50 agissant sur une vis de commande 51 s'engageant dans un ecrou dispose 
dans la traverse 52 reliant les extremites inferieures des leviers 46. Le chassis 
de base 43 est de plus equipe avec un moteur reducteur 53 couple a une boTte 
d'engrenages 54 dont Tun des pignons (non represents) engrene avec la 
cremaillere 41 du chemin de roulement 40 de la figure 20. Le pilotage du 
moteur 50 de l'elevateur du dispositif de levage 21 ainsi que le pilotage du 
moteur reducteur 53 destine a assurer le deplacement du robot 19 sont realises 
au moyen d'un programme d'ordinateur dont les pas de programme sont definis 
en fonction des differents deplacements qui ont ete mentionnes en rapport 
avec la description des figures 1 a 19. 

La figure 22 est une vue en perspective d'un chariot de transport 18 
pour un cylindre trame 17. Ce chariot de transport 18 se compose d'un bati 54 
equipe de roulettes orientables 55 ainsi que de deux disques de centrage et de 
guidage 56 pour permettre !e positionnement exact du chariot de transport 18 
dans la station d'introduction 16, cela sur une coulisse (non representee) de 
fabrication bien connue et comprenant, par exemple deux rails de guidage 
destines a recevoir les deux disques de centrage et de guidage 56. 

Un chariot de transport 18 realise de cette maniere va permettre a 
I'operateur de deplacer le cylindre trame 17, porte par le chariot de transport, 
vers une station de travail, situee a I'exterieur de la machine, dans laquelle 
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differentes operations, par exemple des operations de lavage, pourront etre 
effectuees. 
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BEVENQICATIONS 



1 • Procede pour charger et echanger les cylindres des groupes 
.mpnmeurs (2 a 5) d'une machine depression, caracterise en ce gu7 
5 comprend les Stapes suivanles : 

stooge ml T h Char96ment Cy "' ndreS ' ram4S danS U " e Stalio " de 

Oa dan ! S ' a "° nS * (1 1 > * da " s ™ de fravai, 

( 1 0a) dans les groupes imprimeurs (2 a 5), a : 

- amener premierement, a Paide d'un chariot de transnort Mm 
o = c.lndre *- 07) -OS una s,a 6 on de cna^en, 7. K? 
J entree d un margeur (1 ); 

„ u ame " er ' 3 '' aide d ' Un r * 0t (1 9) ' le c y"" dre « d 7) pris de la 
ttbon de chapmen, (16), soi, dans ,a station de slockage (14, s uee d a „ la 
Parte ,n«rieure du margeur ,1,, soi( dans rune des s«a,,ons e r e e"e (1 

uees dans run des gro upes imprimeurs (2 a 5), so* dans une po 2 , 
deohargement (1 Ob) de run des groupes imprimeurs; 

- amener ensuite a raide du chariot de transport (18) 

ssr* un second cy,indre trame (17> dans ,a — - 

de la ,,»r- "r ener ' ^ '' aide ° U r0b °' <19) ' ' e Se °° nd « (17) pris 

de sta„on de chargemen, (16). soit dans „ statfon de s(ock J£» 

ans a a, , nf , rieure du ^ ^ ^ ^ ^ J *ee 
(11) s.tuees dans run des groupes imprimeurs (2 a 5); 

- amener ensuite a raide du ohariot de transport (18) 

:::zzT arai - un 4nfeme cy,indre trame (,7 > - ia — - 

- - introduire, a I'aide du robot (19), fenieme oylindre frame (17) pris 

a ■ rt" Char9emem <16X SOit da " S " de ^age (14 ^ 

a s Part fe du margeur(i) soj(dans fune JM ^ee 

(11) s,tuees dans run des groupes imprimeurs (2 i 5)- 

- introduire, a raide du robot (19), run des cylindres frames (17, 
pris, soitdu chariot de tran<?rW /-im - . L , es(1/ ^ 

transport (18), prealablement recharge, soit de la station 
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de stockage (14) ou soit de Tune des stations de reserve (11) situees dans Tun 
des groupes imprimeurs (2 a 5), sur un dispositif de transport (13) qui 
Pamenera dans sa position de travail (10a), dans son groupe imprimeur (2 a 5) 
respectif; 

5 - positionner et fixer le cylindre trame (1 7) dans sa position de 

travail (10a) dans son groupe imprimeur (2 a 5) respectif; 

b) pour le remplacement d'un cylindre trame (10) de Tun des 
groupes imprimeurs (2 a 5), a : 

- liberer le cylindre trame (10), a remplacer, de sa position de travail 

10 (10a); 

- amener, a Paide du dispositif de transport (13), le cylindre trame 
(10) a remplacer, dans une position de dechargement (10b); 

- amener, a Paide du robot (19), le cylindre trame (10) a remplacer, 
de la position de dechargement (10b), soit a un emplacement fibre de la station 

15 de reserve (1 1) du groupe imprimeur (2 a 5) conceme, soit Pamener, toujours a 
Paide du robot (19), a un emplacement libre de la station de stockage (14), soit 
Pamener, toujours a I'aide du robot (19) sur le chariot de transport (18) 
prealablement decharge; 

- prendre, a Paide du robot (19), le cylindre trame (17) de 

2 o remplacement, soit dans la station de reserve (1 1 ) du groupe imprimeur (2 a 5) 
concerne, soit dans la station de stockage (14), soit sur le chariot de transport 
(18); 

- amener, a Paide du robot (19), le cylindre trame (17) de 
remplacement sur le dispositif de transport (13) qui Pamenera dans sa position 

2 5 de travail (10a) et fixer le cylindre trame (17) de remplacement dans sa position 

de travail (10a). 

2. Dispositif pour charger et echanger les cylindres des groupes 
imprimeurs (2 a 5) d'une machine d'impression, pour la mise en oeuvre du 
procede selon la revendicationl , caracterise en ce qu'il comprend une station 

3 0 de chargement (16), comportant un chariot de transport (18) pour cylindres 

frames (17), suivie d'une station de stockage (14) de cylindres frames (17), des 
stations de reserve (1 1 ) agencees dans chaque groupe imprimeur (2 a 5), des 
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moyens pour transporter les cylindres trames (17), soit de la station de 
chargement (16), soit de la station de stockage (14) jusqu'a une position 
d'attente situee dans la station de reserve (1 1) de Pun des groupes imprimeurs 
(2 a 5), lesdits moyens pour transporter les cylindres trames (17) Stent agences 
de fagon a pouvoir prendre un cylindre trame (17) soit d'une position de reserve 
(11), soit de la station de stockage (14) ou soit de la station de chargement (16) 
pour Pamener dans sa position de travail (10a), lesdits moyens pour transporter 
les cylindres trames (17) etant egalement agences de facon a pouvoir retirer un 
cylindre trame (17) de sa position de travail (10a) pour Pamener indifferemment 
soit dans une position de reserve (11 ), soit dans la station de stockage ou soit 
dans la station de chargement (16) et en ce qu'il comprend des moyens de 
pilotage desdits moyens pour transporter les cylindres trames (17). 

3. Dispositif selon la revendication 2, caracterise en ce que les 
moyens pour transporter les cylindres trames (1 7) sent constitues d'un dispositif 
de transport (13) travaillant conjointement avec un robot (19). 

4. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que le robot 
(19) est agence pour pouvoir se deplacer sur des rails (39, 40) disposes 
parallelement entre des parties inferieures (34) des groupes imprimeurs (2 a 5), 
Pun de ces rails (40) comportant une cremaillere (41) dans laquelle s'engrene 
un pignon d'une boTte d'engrenages (54) accouplee a un moteur-reducteur (53). 

5. Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce que le robot 
(19) comprend un dispositif de levage (21) constitue par des leviers en "X" (45, 
46) solidaires d'un chassis de base (43), lesdits leviers supportant une semelle 
(47) munie d'organes de support (23) pour les cylindres trames (17). 
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